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项目名称、推荐等级、项目简介、代表性论文专著目录/主要知识产权证明目录、推广应用情况（发明、进步、推广）、主要完成人情况(公示姓名、行政职务、技术职称、工作单位、完成单位、对本项目技术创造性贡献)、完成人合作关系说明。

一、项目名称：高品质厚壁型钢连续冷弯成形及焊接生产关键技术

二、推荐等级：湖北省科技进步奖一等奖

三、项目简介：
    项目针对厚壁冷弯型钢成形及焊接生产的关键技术问题，开展了冷弯变形及焊接质量表征和工艺优化、生产工艺参数及产品质量监控、制造执行系统开发等研究，取得了如下主要创新成果：
    1)探明了冷弯缺陷及焊接质量的表征指标，优化了主要成形及焊接工艺参数；
    2)开发出挤压力的自动控制及成形件形状尺寸、焊接温度的在线监测技术；
    3)研发出冷弯制造执行系统，形成了辊片全寿命的综合管理及轧辊辊型的测量技术。
    4)在带材边部延伸变形、厚壁型钢纵横向残余应力的分布及时效规律等基础研究方面弥补了国内外的不足，丰富了连续冷弯成形理论，对冷弯型钢的生产及用户使用具有重要参考意义。
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[12] 李立新，黄英钢，张葵，吕肖元，李彬，吴晓冬. 轧辊磨损过程中的形貌图像特征及分形[J]. 钢铁，2015, 50(4):95-100.(核心期刊)
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[19] 皮大光，李立新，张静，苏雨萌，袁翔. HFW焊管排辊成型预成型段ANSYS有限元分析[J]. 武汉科技大学学报（自然科学版），2014, (1):14-17.(科技核心期刊)
[20] 李立新，苏雨萌，李书帖，等. 冷弯厚壁方管残余应力沿截面分布规律的研究[J].上海金属，2014,36(4):55-59.(科技核心期刊)
[21] 李立新，李彬.CSP生产线摩擦系数与轧制力模型的研究[J].上海金属，2014, 36(3):59-62.(科技核心期刊) 
[22] 胡盛德, 张静, 刘勇等. HFW焊管排辊成形中线成形段有限元仿真分析[J]. 锻压技术，2013, 38(5):174-177 (核心期刊)
[23] 李立新，胡盛德，叶奔. 应力应变曲线逆分析确定孪生动力学模型[J].钢铁研究学报，2012，24(9): 56-58.(核心期刊)
[24] 胡盛德，张雪峰，刘勇等. 冷弯矩形管主要成型道次的FEM模拟[J].武汉科技大学学报, 2012，35(6), 407-410. (科技核心期刊) 
[25] 胡盛德，熊文涛，李立新. CSP精轧区带钢温度模型[J]. 钢铁研究学报，2012, 24(6):11-14 (核心期刊) 
[26] 胡盛德，刘勇，贾余超等. 厚壁型钢冷弯应力分析[J]. 武汉科技大学学报，2012, 35(3):174-177. (科技核心期刊) 
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[28] 熊文涛，李立新，范进，何亚元.CSP生产线精轧区带钢温度设定模型研究[J]. 武汉科技大学学报（自然科学版），2012,35(2):89-91.(科技核心期刊) 
[29] 李立新，范进，熊文涛，何亚元.CSP热轧CVC工作辊磨损模型优化[J].特殊钢，2011,32(6):12-14.(核心期刊) 
[30] 胡盛德，李立新，周家林等. 厚壁方矩形管冷弯效应对比分析[J]. 材料科学与工程学报，2010, 28(1):76-80. (核心期刊) 
[31] 胡盛德，李立新，胡灿等. 冷弯厚壁矩形型钢板材力学性能分析[J]. 实验力学，2010, 25(1):87-94. (核心期刊) 
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	[bookmark: 专利情况]1
	发明专利
	一种型钢轧辊的外形尺寸测量装置
	中国
	ZL201310321891.6
	2016.03.02
	1970363
	武汉科技大学
	李立新；詹慧；雷浩；曾祥明；朱少文；周绪昌；李烨
	有效

	2
	发明专利
	一种冷弯型钢外形尺寸的测量装置及其测量方法
	中国
	ZL201310321765.0
	2015.10.21
	1820363
	武汉科技大学
	李立新；詹慧；胡盛德；周绪昌；曾祥明；朱少文；李烨
	有效

	3
	发明专利
	一种确定板带材冷弯成型各道次弯曲角度的方法
	中国
	ZL201310332927.0
	2015.04.15
	1634293
	武汉科技大学
	李立新；叶奔；曾祥明；朱少文；周绪昌；胡盛德；李烨
	有效

	4
	实用新型
	新型焊管焊接挤压装置
	中国
	ZL200920027852.4
	2010.03.24
	[bookmark: _GoBack]1382302
	泰安科诺型钢股份有限公司
	钱占绪；周绪昌；赵勇
	有效

	5
	实用新型
	方矩型钢矫直装置
	中国
	ZL200920027851.X
	2010.04.28
	1398420
	泰安科诺型钢股份有限公司
	钱占绪；周绪昌；赵勇
	有效

	6
	实用新型
	万能开口角调整导向装置
	中国
	ZL200720081961.5
	2008.08.13
	1084018
	泰安科诺型钢股份有限公司
	钱占绪；周绪昌
	有效

	7
	实用新型
	一种减少孔型侧壁速度差的同步轧辊
	中国
	ZL201020525496.1
	2011.03.23
	1730406
	武汉钢铁（集团）公司
	万国胜；盛珍剑；李烨；朱少文；熊治民
	有效

	8
	计算机软件著作权登记证书
	冷弯型钢生产管理系统
	中国
	2014SR195039
	2013.05.15
	0864273
	武汉科技大学
	
	有效


五、推广应用情况（进步）
    项目研究成果已成功应用于武汉钢铁江北集团冷弯型钢有限公司和泰安科诺型钢股份有限公司的生产实践，获得了提高产品综合合格率、在焊接功率相当条件下提高机组运行速度及节省生产管理及新品开发费等的实际效果。









六、主要完成人情况
	序号
	姓 名
	性别
	出生年月
	技术职称
	文化程度(学位)
	工  作  单  位
	对成果创造性贡献

	1
	李立新
	男
	1963.10
	教授
	博士
	武汉科技大学
	全面负责、方案制定

	2
	胡盛德
	男
	1971.07
	教授
	博士
	武汉科技大学
	模型研究、实验研究

	3
	曾祥明
	男
	1961.02
	工程师
	学士
	武汉钢铁江北集团冷弯型钢有限公司
	组织协调、方案实施

	4
	周绪昌
	男
	1962.09
	高级工程师
	学士
	泰安科诺型钢股份有限公司
	实验方案设计、实施

	5
	朱少文
	男
	1964.10
	工程师
	学士
	武汉钢铁江北集团冷弯型钢有限公司
	实验方案设计、实施

	6
	赵  勇
	男
	1969.03
	高级工程师
	大专
	泰安科诺型钢股份有限公司
	工艺实验研究

	7
	刘  升
	男
	1984.12
	工程师
	硕士
	武汉科技大学
	模型研究、实验研究

	8
	李  烨
	男
	1966.09
	高级工程师
	硕士
	武汉江北钢铁有限公司钢管厂
	工艺实验研究

	9
	张  葵
	男
	1970.03
	副教授
	硕士
	武汉科技大学
	工艺实验研究

	10
	盛珍剑
	男
	1980.08
	工程师
	学士
	武汉钢铁江北集团冷弯型钢有限公司
	工艺实验研究

	11
	张  毅
	男
	1963.12
	工程师
	学士
	武汉江北钢铁有限公司钢管厂
	组织协调、方案实施

	12
	李俊才
	男
	1972.05
	工程师
	学士
	泰安科诺型钢股份有限公司
	工艺实验研究

	13
	阮建刚
	男
	1966.09
	工程师
	学士
	武汉钢铁江北集团冷弯型钢有限公司
	工艺实验研究

	14
	冷洪刚
	男
	1985.04
	助理工程师
	学士
	武汉江北钢铁有限公司钢管厂
	工艺实验研究


注：主要研制人员超过15人可加附页
 七、完成人合作关系说明   
